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artscher

BESTECKPOLIERMASCHINE

Modell JET und Modell MIG
110.425 / 110.428

Betriebs- und Wartungsanleitung

C€

Dieses Gerdt entspricht folgenden Europdischen Richtlinien:

- 2006/42/EG vom 17. Mai 2006 (Maschinenrichtlinie);
- 2006/42/EG vom 12. Dezember 2006 (Niederspannungsrichtlinie);
- 2004/108/EG vom 15. Dezember 2004 (EMV-Richtlinie).
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BESTECKPOLIERMASCHINE Modelle JET - MIG

Diese Beftriebs- und Wartungsanleitung ist fester
Bestandteil der Maschine und muss fUr weiteres
Nachschlagen bis zu deren Demolierung
aufbewahrt werden.

Bei Weiterverkauf oder Ubergabe der
Maschine an andere Benutzer muss dieses
Handbuch zusammen mit der Maschine an
den Zielort geschickt werden.

Vor jeglichem Einsatz der Maschine muss diese
Betriebsanleitung - und im Besonderen das
Kapitel (ber die Sicherheit - aufmerksam
gelesen werden.

Das Handbuch muss an einem trockenen Ort in
Maschinenndhe aufbewahrt werden und in
jedem Falle fur das fur die Maschine zustandige
Bedien- und Instandhaltungspersonal immer
zugdanglich sein.

Imm Handbuch werden folgende Symbole fur
ein schnelleres Auffinden der wichtigsten
Informationen verwendet:

é Die Sicherheit betreffende
Informationen

(&~ Zubefolgende Vorgehensweisen

& Empfehlungen
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SICHERHEIT

Installation

» Es muss kontrolliert werden, ob die Maschine
Transportschéden erlitten hat. Bei
bestehenden Beschddigungen den Zulieferer
kontaktieren.

« Die Installation der Maschine und deren
Anschluss an das elektrische Versorgungsnetz
durfen  ausschlieBlich  von Fachpersonal
vorgenommen werden. Vor Eingriffen an der
Maschine muss Uberprift werden, ob die
Maschine vom Stromnetz getrennt wurde.

« Aus Sicherheitsgrinden darf die Maschine
auf keinste Weise verdndert oder verfdlscht
werden.

» Es ist besonders darauf zu achten, dass die
Maschine nicht auf dem Versorgungskabel
steht.

Die Herstellerfirma haftet nicht fiir eventuelle
Personen- oder Sachschdden, die
zuriickzufiihren sind auf:

« Anderungen oder Eingriffe, die nicht
ausdriicklich genehmigt wurden;

- eine unsachgemdBe Installation oder eine
Installation, die von unqualifiziertem Personal
durchgefiihrt wurde.

Anwendung

» Die Maschine wurde flr das Trocknen und
Polieren von Besteck aus Edelstahl, Chromstahl
oder Silber mithilfe von Maisspindelgranulat
entworfen. Ein Einsatz der Maschine zum
Trocknen und Polieren anderer Materialien ist
zu unterlassen.

e Zur AusfUhrung des Trocknungs- und
Poliervorgangs ausschlieBlich
Maisspindelgranulat einflllen.

 Die Maschine darf nur von ausreichend
geschultem Personal bedient und instand
gehalten werden.

« Diese Maschine darf nur in geschlossenen
RAumlichkeiten mit angemessenen Hygiene-
und Sanitdrbedingungen und ausreichender
Beleuchtung (300-400 Lux) verwendet werden.

Die Herstellerfirma haftet nicht fiir eventuelle
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Personen- oder Sachschdéden, die

zuriickzufiihren sind auf:

« eine unrechtmdBige, falsche oder nicht den
Maschinenanweisungen entsprechende
Verwendung der Maschine;

« Verwendungsarten, die nicht den giiltigen
Richtlinien oder Bestimmungen entsprechen;

- die Verwendung der Maschine durch
ungeschultes Personal.

Allgemeine Sicherheitsvorschriften

* Reparaturen an der Maschine durfen
ausschlieBlich von Fachpersonal
vorgenommen werden. Bei Defekten darf die
Maschine nicht selbstdndig repariert werden.
Eingriffe, die von unkompetenten Personen
vorgenommen werden, kénnen zu
Beschddigungen und Unfdllen fuhren.

» Bei Betriebsstérungen ist dieses Handbuch zu
Rate zu ziehen. Sollten keine entsprechenden
Informationen gefunden werden, ist der
Verk&ufer zu kontaktieren.

* Beim Auswechseln von Maschinenbauteilen
muss auf Originalersatzteile zurlckgegriffen
werden.

« Die Reinigung und Wartung der Maschine wie
in diesem Handbuch angegeben regelmdBig
durchfdhren.

* Bei l&ngeren Stillstandzeiten das
Maisspindelgranulat  aus  der  Maschine
entfernen und diese von der elektrischen
Stromversorgung abklemmen. Niemals den
Stecker am Kabel aus der Steckdose ziehen
sondern am Stecker selbst,

Die Herstellerfirma haftet nicht fiir eventuelle
Personen- oder Sachschdden, die
zurtickzufihren sind auf:

 nicht erfolgte Durchfiihrung und/oder Nicht-
Einhalten der vorgesehenen Wartung;

« eine nicht korrekt durchgefiihrte Wartung;

+ Durchfiihrung der Wartung von Personal ohne
fachliche Spezialisierung, nicht zum von
diesem Handbuch vorgesehenen Zeitpunki
oder nicht entsprechend der giiltigen
Richtlinien und Bestimmungen.
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INSTALLATION

Angaben zu den Daten fur den elektrischen
Anschluss finden sich auf dem Typenschild an
der Ruckseite der Maschine.

Bevor der Stecker in die Steckdose gesteckt
wird, muss Folgendes sichergestellt werden:

1. Die auf dem Typenschild angegebene
Netzspannung muss der Netzspannung am
Installationsort entsprechen.

2. Der Z&hler, die Reduzierventile
(Schmelzsicherungen), die Versorgungsleitung
und die Stromsteckdose mussen so bemessen
sein, dass sie der verlangten Hbchstlast
standhalten.

Die Maschine ist mit einem 4 Meter langen
Versorgungskabel mit SCHUKO-Stecker
ausgeristet. Es muss sichergestellt werden, dass
der Versorgungsanschluss am Installationsort der
Maschine und der Stecker ohne
Zwischenschalten von Umwandlern,
Mehrfachsteckern und Adaptern miteinander
kompatibel sind.

A\

ACHTUNG!: Der Stecker muss auch
nach der Installation der Maschine frei
zugdnglich bleiben.

Das Auswechseln des Versorgungskabels
bitte nur von quadlifiziertem Personal
vornehmen lassen.

ACHTUNG!: Die Maschine muss an
einen von einem Differentialschalter
geschiitzten und mit einer wirksamen
Erdungsanlage verbundenen Anschluss
angeschlossen werden. Die
Herstellerfirma lehnt bei Nichtbefolgen
dieser Vorschriften jegliche
Verantwortung ab.

A\

Aufstellen der Maschine

Bevor die Maschine aufgestellt werden kann,
mussen alle Verpackungsteile entfernt werden.

Fur ein korrektes Aufstellen der Maschine mussen
deren Abmessungen, die den Technischen
Datenbldttern am Ende dieses Handbuchs
entnommen werden kbnnen, berUcksichtigt
werden.
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Zur Vermeidung von maglicher Uberhitzung der
Maschine muss um diese herum ein Freiraum
von mindestens 10 cm gelassen werden.,

Ist die Maschine mit Radern ausgerustet, mussen
diese nach dem Aufstellen der Maschine mit
den Feststellboremsen an den Vorderrddern

blockiert werden; verfUgt die Maschine
hingegen Uber StandfiBe, mussen diese
reguliert werden, um die Maschine zu nivellieren.
ACHTUNG!: Das Versorgungskabel
solife den Maschinenbetrieb nicht
& behindern und fiir den
' Maschinenbediener keine Stolperfalle
darstellen.

ACHTUNG!: Bevor der Stecker in die
Steckdose gesteckt wird, muss der
Hauptschalter der Maschine auf 0
gestellt werden.

A\

BESCHREIBUNG DER MASCHINE

Der CUTLERY DRYER ist eine automatische
Maschine, die zum Trocknen von Besteck aus
Edelstahl, Chromstahl und Siloer entworfen und
entwickelt wurde.

WICHTIG!: Zum Trocknen von Besteck
aus anderen Materialien wird
empfohlen, zuvor einige Probeldufe
durchzufdhren, um die Qualitdt des
Ergebnisses beurteilen zu kdbnnen.

/4

Die Maschine wurde fUr den Gebrauch in
Kichen und Geschirrwaschbereichen von
Hotels, Restaurants, Pizzerien und anderen
Gastronomiebetrieben gebaut.

Der gesamte Rahmen der Maschine besteht aus
Edelstahl, was deren hygienische Reinigung
erheblich vereinfacht.

Der Innenraum der Maschine besteht aus einem

spiralférmigen Tunnel, der das
Maisspindelgranulat enthdlt, aus einen
angeklebten  Heizwiderstand und  einem
RUttelmotor.
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Besteckbe
schickung
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Bestecka
usbringoff
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Abbildung 1 - CUTLERY Abbildung 2 — CUTLERY
DRYER Modell JET DRYER Modell MIG

Bestecktrocknung

Das Besteck mit den in Abbidung 3
angegebenen maximalen Abmessungen wird in
die Beschickungsdffnung an der
Maschinenoberseite eingebracht, von wo aus es
bis zum Boden des spiralfébrmigen Tunnels
gelangt. In diesem Tunnel befindet sich das
Maisspindelgranulat, das Uber einen
Heizwiderstand erhitzt wird, der auBen am
Tunnelboden befestigt ist und eine Temperatur
von etwa 80°C ermoglicht, die zum Erreichen
hygienisch einwandfreien Bestecks bendtigt
wird. Der Ruttelmotor in der Mitte der Spirale
transportiert das Besteck mit seinen
Bewegungen den Tunnel entlang nach oben bis
zur Entnahmedffnung auf der
Maschinenvorderseite. Durch die jeweiligen
Bewegungen des Bestecks  und des
Maisspindelgranulats kann letzteres die
Feuchtigkeit des Bestecks aufnehmen und
dieses polieren.

In der Nd&he der Besteckausbringdffnung
befindet sich neben einer Lochrinne zur
Wiederverwertung des Maisgranulats auch ein
Elektroventilator, der eine Luftbarriere erzeugt,
dank derer das Maisspindelgranulat  im
Maschineninnenraum gehalten wird.
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Lampchen
Maschinenbetrieb

M\~ ON

Hauptschalter Lampchen Lampchen Starttaster Stopptaster
Spannungs Widerstand in
prasenz Betrieb

Abbildung 4 - Bedienfeld CUTLERY DRYER Modell JET

Lampchen
Spannungs
prasenz

Lampchen

/— Maschinenbetrieb

Hauptschalter Lampchen
Widerstand in

Betrieb

Starttaster

Stopptaster

Abbildung 5 - Bedienfeld CUTLERY DRYER Modell MIG

Das Bedientastenfeld der Maschine wird mit
Niederspannung versorgt (24 Volt), um die
Gefahren, die von Hochspannung ausgehen, zu
vermeiden.

Hauptschalter: Steht er auf 0, kann die
Spannung von der Maschine genommen
werden, steht er auf 1, wird die Maschine mit
Spannung versorgt.

Lampchen Spannungsprdsenz: Zeigt an, dass an
der Maschine Spannung vorhanden ist, wenn
der Hauptschalter auf 1 steht.
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Lampchen Widerstand in Betrieb: Zeigt an, dass
der Widerstand zum Aufheizen des
Maisspindelgranulats  in Betrieb  ist.  Die
Versorgung des Heizwiderstandes wird von
einem Thermostaten gesteuert, der den Strom
drosselt, wenn 110°C (Modell JET) bzw. 95°C
(Modell MIG) erreicht sind.

Starttaster:  Steuert das  Einschalten  des
RUttelmotors und somit des Trocknungszyklus.

Stopptaster. Steuert das Ausschalten des
RUttelmotors und somit des Trocknungszyklus.

Lampchen Maschinenbetrieb: Zeigt an, dass der
RUttelmotor in Betrieb ist.
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BEDIENUNGSANLEITUNG

Einflillen des Maisspindelgranulats

Das Maisspindelgranulat, das zum Trocknen und
Polieren des Bestecks eingesetzt wird, muss vor
dem Starten des Trocknungszyklus und dem
Einbringen des Bestecks eingefullt werden.

A\

ACHTUNG!: Nur Maiskolbenspindel-
Granulat GM20 verwenden, das von
der Herstellerfirma geliefert wird, bzw.
anderes Maisgranulat mit denselben
Eigenschaften wie im Abschnitt mit den
Angaben zu den Technischen Daten in
diesem Handbuch beschrieben.

Die Herstellerfirma haftet nicht bei

Verwendung von Materialien, die nicht
mit den Angaben (ibereinstimmen.

Zum Einflllen des Maisspindelgranulats

in die Maschine wie folgt vorgehen:

1. Den Hauptschalter der Maschine
auf 0 stellen.

2. Den grunen Starttaster dricken.
3. Uber die

Besteckbeschickungsdffnung

(Fehler! Verweisquelle konnte nicht
gefunden werden.) die auf den
Merkbl&ttern mit den Technischen
Daten am Ende dieses Handbuchs
angegebene Menge
Maisspindelgranulat einflllen.

@ Maisspindelgranulat
>

Abbildung 6 - EinfUllen des Maisspindelgranulats
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Trocknen und Polieren des Bestecks

Bevor das Besteck in die Maschine eingebracht
werden kann, muss es abtropfen, damit ein
besseres Trocknungsergebnis erzielt wird.

ACHTUNG!: Keine weiteren Produkte
auBer Wasser zum Einweichen des
ﬁ gewaschenen Besftecks verwenden

damit das Granulat aus
Maiskolbenspindeln seine Wirksamkeit

nicht verliert.
= ! Uberprufen, ob sich
Maisspindelgranulat in der Maschine

befindet.

2. Den Hauptschalter der Maschine
etwa 20 Minuten vor dem
Gebrauch auf 1 stellen und den
grunen Starttaster dricken, damit
der  Heizwiderstand und  der
RUttelmotor versorgt werden und
folglich das Maisspindelgranulat
gleichmd&Big auf die richtige
Gebrauchstemperatur erhitzt wird.

3. Nacheinander im Abstand von ca.
5/6 Sekunden die je nach
Maschinenmodell vorgeschriebene
Menge an Besteckteilen in die
Beschickungsoffnung (Abbildung 7
und Abbildung 8) geben.

ACHTUNG!: Das Besteck kann Schnitt-
und/oder Stichwunden an den Hénden
verursachen. Aus diesem Grund sollte
ﬁ das Besteck immer am Griff genommen
werden. Bei besonders schnitischarfen
Besteckteilen ist die Verwendung von
enisprechenden Schufzhandschuhen
(individuelle Schutzausriistung) Pflicht.
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MAX. 12 Teile
alle 5/6 Sek. /

Abbildung 7 - Einbringen des Bestecks in den CUTLERY
DRYER Modell JET

A MAX. 8 Teile
alle 5/6 Sek.

Abbildung 8 - Einbringen des Bestecks in den CUTLERY
DRYER Modell MIG

& 4. Nach Beendigung des
Trocknungszyklus mit einer Dauer
von etwa 50 Sekunden werden die
ersten Besteckteile aus der
Besteckausbringdffnung auf  der
Vorderseite ausgebracht.

5. Nach Beendigung der
Besteckirocknung die Maschine
noch 20 Minuten in Betrieb lassen,
damit sich das Maisspindelgranulat
regenerieren kann; danach den
roten Stopptaster dricken, und den
Hauptschalter auf 0 stellen.

CDJET-MIG-T-00-07  Betriebs- und Wartungsanleitung
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Notstopp

Die Maschine kann bei Bedarf wdhrend des
Trocknungszyklus jederzeit in den Notstopp
versetzt werden.

FUr den Notstopp wie folgt vorgehen:
1. Den roten Stopptaster dricken.
2. Den Hauptschalter auf 0 stellen.
3. Den Stecker aus
Versorgungsanschluss ziehen.

4, Die Ursache, die zum Notstopp
gefuhrt hat, beheben, wenn dies

&

dem

unter fur den Bediener sicheren
Bedingungen und ohne die
Verursachung von

Maschinenschdden moglich ist. Im
gegenteiligen Fall den Verk&ufer
kontaktieren.

REINUNG UND WARTUNG

FUr ein hygienischeres Ergebnis des Bestecks
muss die Maschine taglich sorgfaltig gereinigt
werden.

Fir die Reinigung keine giffigen, |6sungs-,
schleifmittel- oder sdurehaltigen, Haut
irritierenden oder basischen Produkte
verwenden, die die Maschinenoberfliche

angreifen und das zu trocknende Material
verunreinigen kbnnen, wenn sie unsachgemal
entsorgt werden. AusschlieBlich Wasser
verwenden.

Keine abrasiven, spitzen, metallenen oder
anderen  Werkzeuge bzw. Gegenstdnde
benutzen, die die OberflGchen der Maschine
ruinieren kdnnen. Plastikschaber oder saubere
Lappen verwenden.

Im Abstand von mindestens 120 Tagen/600
Betriebsstunden muss das Maisspindelgranulat
gewechselt werden, um ein gutes und
hygienisches Ergebnis bei der Trocknung zu
garantieren. Zum Entfernen des
Maisspindelgranulats die Maschine starten, den
Schlauch eines Staubsaugers durch die
Besteckbeschickungsdffnung fuhren, und das
gesamte Maisspindelgranulat aus der Maschine
absaugen (Abbildung 9).
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Abbildung 9 — Absaugen des Maisspindelgranulats
aus dem Tunnel

ACHTUNG!: Bevor Reinigungsarbeiten
jeglicher Art im Maschineninnenraum
durchgefiihrt werden, muss die
Spannungszufuhr unterbrochen werden,
indem der Hauptschalter auf 0 gestellt
und der Stecker aus dem
A entsprechenden Netzanschluss
gezogen wird. Die Maschine darf nur in
kaltem Zustand gereinigt werden.

Die Angaben auf dem entsprechenden
Hinweisschild/Verbotsschild (Abbildung
10) unbedingt beachten.

4 N\
ATTENZIONE
TOGLIERE TENSIONE PRIMA DI
APRIRE QUESTO COPERCHIO

ATTENTION
TAKE OFF TENSION BEFOFE
OPEN THIS COVER

ACHTUNG
WEGNEHEM DIE SPANNUNG BEVOR
DIESEN DECKEL ZU OFFNEN

ATENCION

DESENCHFAR LA MAQUINA,
CADA VEZ SE SEQUE LA TEPADERA/

Abbildung 10 - Hinweisschild

Den Maschineninnenraum alle 5 Tage reinigen.
Die obere Maschinenabdeckung kann erst
entfernt  werden, nachdem die hinfere
Befestigungsschraube (Abbildung 11) geldst und
ganz herausgedreht wurde.
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Seite 9 von 20

Abbildung 11

ACHTUNG!: Die innen liegenden
Maschinenteile kénnen hei3 sein und
daher zu Verbrennungen fiihren. Aus
diesem Grunde miissen vor
Durchfiihrung der Reinigung und nach
dem Abschalten der Maschine
mindestens 15 Minuten verstreichen.

Die obere Maschinenabdeckung abnehmen,
und mit dem Absaugen von Staub und

Maisspindelgranulatresten aus der Maschine
beginnen. Dabei nach Moglichkeit nur
Staubsaugerrohre mit schmaler Duse

verwenden, um auch schlecht zugdngliche
Bereiche zu erreichen. Auf keinen Fall
Druckluftgerdte einsetzen, damit Staub und

Maisspindelgranulatreste nicht  durch  die
Umgebung gewirbelt werden. Nach
Beendigung der Reinigungsvorgdnge die
Abdeckung wieder schlieBen und die

Verschlussschraube fest blockieren.

Wartung der Maschine

ACHTUNG!: Bevor Wartungsarbeiten
jeglicher Art durchgefiihrt werden,
muss die Spannungszufuhr  zur
Maschine  unterbrochen  werden,
indem der Hauptschalter auf 0 gestellt
und der Stecker aus dem
entsprechenden Netzanschluss
gezogen wird. Die Maschine darf nur
in kaltem Zustand gewartet werden.

A\

Die Wartung kann aufgrund ihrer einfachen
Durchfluhrung vom Benutzer selbst
vorgenommen werden, wenn alle oben
genannten SicherheitsvorsichtsmaBnahmen
eingehalten werden.

Die durchzufUhrenden Kontrollen betreffen die
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Sicherheitseinrichtungen der Maschine
(Notausschalter). Diese muUssen téaglich vor dem
Starten der Maschine auf Funktionstichtigkeit
Uberpruft werden.

Einmal jahrlich mussen allgemeine Konftrollen
bezuglich des Erhaltungszustands und der
Effizienz der Maschine durchgefdhrt und
eventuell abgenutzte Teile ausgewechselt
werden. Dabei vor allem die Federspannung,
die Unversehrtheit des Heizwiderstands und die
Betriebstuchtigkeit des Ruttelmotors sowie des
Elektroventilators Uberprufen.

ACHTUNG!: Das Auswechseln
eventuell abgenutzter oder
beschdidigter Teile muss von

A qualifiziertem Personal (ibernommen
werden. Wenden Sie sich in diesem
Fall an den Kundenservice des
Vertragshdindlers.

VERBOTEN!: Es ist sirengstens untersagt,

ﬁ Einstellungen  Wartungs- und/oder
Reinigungsarbeiten  bei laufender
Maschine durchzufiihren.

Langere Stillstandzeiten

Sollte die Maschine Uber einen ldngeren
Zeitraum stillstenen (Uber 6 Monate) ist es
empfehlenswert, folgende Vorkehrungen zu
freffen:

« Die  Maschine von der elektrischen
Stromversorgung trennen.

« Das gesamte Maisspindelgranulat aus dem
Tunnel absaugen.

* Den Innenraum und den AuBenbereich der
Maschine sorgfdaltig reinigen.

« Die Maschine nach Mobglichkeit an einem
trockenen und gut bellfteten Ort verwahren.

« Die Maschine in einen mehrschichtigen und
nach  Moglichkeit  dunklen  (schwarzen)
Nylonsack stellen und versiegeln.
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Folgende Anleitungen sollen bei der Behebung von einigen Stérungen, die bei Ihremn CUTLERY DRYER
auftreten kénnen, eine Hilfestellung geben.

A\

Stérung

Die Maschine schaltet
nicht ein.

Die Maschine startet
nicht.

Die Maschine ist an, aber
der Heizwiderstand
erwdrmt sich nicht.

Wdhrend des Betriebs
greift der
Differentialschalter ein.

Die Besteckteile sind
nach Beendigung des
Zyklus noch immer
feucht.

Das Besteck wird nicht
ausgebracht.

CDJET-MIG-T-00-07
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JET und
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JET und
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Méogliche Ursache

Der Schutzschalter der
Versorgungsleitung ist offen.

Der Maschinenstecker ist nicht korrekt
eingefuhrt.

Die Schmelzsicherung ist durchgebrannt.

Die obere Abdeckung ist nicht richtig
positioniert.

Der Heizwiderstand, das Kabel oder der
Thermostat sind beschdadigt.

Es ist zu einem Erdschluss des elektrischen
Kreislaufs gekommen.

Das Besteck wurde vor der Einbringung
nicht richtig abgetropft.

Der Widerstand funktioniert nicht korrekt.

Das Maisspindelgranulat hat nicht die
optimale Trocknungstemperatur erreicht.

Es wurden zu Vviele Besteckteile

eingebracht.

Das Besteck hat sich im Tunnel verkeilt.
Es kénnte zu wenig Maisspindelgranulat
vorhanden sein.

Das Maisspindelgranulat kdnnte feucht
sein.

Der RUttelmotor funkfioniert nicht korrekt,

Der Motor des Ruttelmotors st

durchgebrannt.

Das Besteck hat sich im Tunnel verkeilt.

Der Ventilator funktioniert nicht.

Betriebs- und Wartungsanleitung

ACHTUNG!: Bevor Eingriffe jeglicher Art im Maschineninnenraum durchgefiihrt werden, muss
die Spannungszufuhr unterbrochen werden, indem der Hauptschalter auf 0 gestellt und der
Stecker aus dem entsprechenden Netzanschluss gezogen wird.

Abhilfe

Den Schalter schlieBen.

Den Stecker korrekt einfUhren.

Die Schmelzsicherung auswechseln.

Die Abdeckung richtig positionieren.

Den Kundenservice des Verk&ufers

kontaktieren.

Den Versorgungsstecker ziehen, und den

Kundenservice des Verkdaufers
kontaktieren.

Das Besteck einen weiteren
Trocknungszyklus durchlaufen lassen.

Den Kundenservice des Verkdufers
kontaktieren.

Die Woartezeit vor der Einbringung des
Bestecks erhdhen.

Die Anzahl der eingebrachten Besteckteile
reduzieren.

Die Maschinenabdeckung 6ffnen, und
den Tunnelgriff anheben, nachdem die 3
schwarzen Befestigungsdrehgriffe entfernt
wurden, und die verkeilten Besteckteile
herausnehmen.

Das  Maisspindelgranulat  entnehmen,
wiegen und in der korrekten Menge
wieder einflllen.

Das Maisspindelgranulat  auswechseln,
oder die Maschine an lassen, bis sich das
Maisspindelgranulat regeneriert hat.

Den Kundenservice des Verk&ufers
kontaktieren.
Den Kundenservice des Verk&ufers
kontaktieren.

Die Maschinenabdeckung &ffnen, und den
Tunnelgriff anheben, nachdem die 3 schwarzen
Befestigungsdrehgriffe entfemt wurden, und die
verkeilten Besteckteile herausnehmen.

Den Kundenservice des Verk&ufers

kontaktieren.

CE



BESTECKPOLIERMASCHINE Modelle JET - MIG

Stérung Modell Mégliche Ursache
JET und Es ist zu viel Maisspindelgranulat in der
MIG Maschine.
JET und Das Maisspindelgranulat kénnte feucht
MIG sein.
‘JE’\T/”Lgd Das Besteck hat sich im Tunnel verkeilt.
JETund Die Befestigungsplafte und/oder die
MIG Befestigungsbugel sind gebrochen oder
. lose.
UbermdBige . i
Gerduschbildung JETund  Die Befesfigungsschrauben der Fedemn
wdhrend des MIG oder des Tunnels sind locker.
Gebrauchs.
JE,\T/HLgd Der Ruttelmotor funktioniert nicht korrekt.
JET und Die Fedemn der Tunnelaufhdngung sind
MIG gebrochen.
‘JE’\T/”Lgd Es ist kein Maisspindelgranulat im Tunnel.
JET und Das Besteck wurde nicht korrekt
An den Besteckteilen MIG gewaschen oder ist noch feucht.
haften
Maisspindelgranulatreste.  jeTund | Das Maisspindelgranulat kénnte feucht
MIG sein.

Solite die Stérung auch nach Uberpriifung dieser
Ursachen  weiter
Kundenservice des Verkéaufers kontaktieren und

maoglichen

bestehen, den

Reparaturbedarf
den Kundenservice des Verkdufers.

Immer Originalersatzteile verwenden.

Seite 12 von 20

Abhilfe
Das  Maisspindelgranulat  enthehmen,
wiegen und in der korrekten Menge

wieder einflllen.

Das Maisspindelgranulat  auswechseln,
oder die Maschine an lassen, bis sich das
Maisspindelgranulat regeneriert hat.

Die Maschinenabdeckung 6ffnen, und
den Tunnelgriff anheben, nachdem die 3
schwarzen Befestigungsdrehgriffe entfernt
wurden, und die verkeilten Besteckteile
herausnehmen.

Den Kundenservice des Verk&ufers
kontaktieren.
Den Kundenservice des Verkdufers
kontaktieren.
Den Kundenservice des Verk&ufers
kontaktieren.
Den Kundenservice des Verk&ufers
kontaktieren.

Maisspindelgranulat nachschutten, bis die
im Abschnitt Technische Daten am Ende
dieses Handbuchs angegebene Menge
erreicht ist.

Das Besteck erneut waschen und einen

weiteren  Trocknungszyklus — durchlaufen
lassen.
Das Maisspindelgranulat  auswechseln,

oder die Maschine an lassen, bis sich das
Maisspindelgranulat regeneriert hat.

Tabelle 1

Ihrer Maschine an

die Art des Defekts, das Gerdtemodell (Mod.), die
Produktnummer (Typ) sowie die Seriennummer
(S.N.) angeben, die auf dem Typenschild mit der
CE-Kennzeichnung zu finden sind.

Damit diese Nummern immer zur Hand sind, wird
empfohlen, sie hier zu Ubertragen:

Modell
Typ ;
Seriennummer:.
WICHTIG!: Eventuelle Reparaturen an
der Maschine durfen ausschlieBlich von
° Fachpersonal vorgenommen werden.

CDJET-MIG-T-00-07

UnsachgemdaB durchgefuhrte
Reparaturen kédnnen fUr den Benutzer
eine emst zu nehmende Gefahr
darstellen. Wenden Sie sich  bei

Betriebs- und Wartungsanleitung

CE



BESTECKPOLIERMASCHINE Modelle JET - MIG

ENTSORGUNG

Verpackungsmaterial

Alle Verpackungselemente (Holzkdfig, Nagel,
Metallklammern, Nylon usw.) mussen
entsprechend der bestehenden Bestimmungen
und Richtlinien nach Typologie getrennt entsorgt
werden und in die entsprechenden Behdlter der
Gemeindedeponie  gebracht  bzw. von
Spezialfirmen entsorgt werden.

Maschine

Bevor die Maschine entsorgt wird, muss sie
durch das Durchtrennen des Versorgungskabels
unbrauchbar gemacht werden. Bevor die
Maschine entsorgt wird, muss sichergestellt
werden, dass sich im Innenraum der Maschine
keine Materialien befinden, die aufbewahrt
werden  muassen, und  dass  samtliches
Maisspindelgranulat abgesaugt worden ist.

Das Symbol E auf dem Produkt oder auf der
Packung gibt an, dass dieses Produkt nicht in
den normalen Hausmull gehoért, sondern zu einer
Sondermulisammelstelle fUr recycelbare Elekiro-
und Elektronikgerdte gebracht werden muss.
Eine angemessene Entsorgung dieses Produkts
frdgt zur Vermeidung moglicher schdadlicher
Auswirkungen fur die Umwelt und die
Gesundheit bei, die bei einer unsachgemdaken
Entsorgung des Produkts entstehen kbdnnen.
Ndhere Angaben zum Recycling dieses
Produktes erhalten Sie bei lhrer
Gemeindeverwaltung, bei der  Ortlichen
MuUllabfuhr, der Herstellerfirma oder dem
Vertragshdandler.

Maisspindelgranulat

Maisspindelgranulat ist ein gdnzlich naturliches
Material, das demnach mit dem normalen
Hausmdudll im entsprechenden Mdullbehdlter
entsorgt werden kann.

CDJET-MIG-T-00-07  Betriebs- und Wartungsanleitung
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TECHNISCHE DATEN - BESTECKPOLIERMASCHINE MODELL JET

Breite 700 mm
Abmessungen Hohe 600 mm
Tiefe 760 mm

Gewicht
Elektrischer Netzanschluss

Isoliergrad Schutzart IP

Gerdiuschemission

Menge des einzufiillenden Maisspindelgranulats
Arbeitsleistung

Zuléssige Umgebungsbedingungen

CDJET-MIG-T-00-07  Betriebs- und Wartungsanleitung

760 mm

X
600 mm
J ——min. 100 mm

80 kg
Spannung / Frequenz 230V /50 Hz
Aufnahme 0.90 kW
Spannung Steuerkreislauf 24N

55

<78 dB (A)

7 kg

12 Besteckteile pro 50"-Zyklus

Zuléssige Betriebstemperaturen

10°C -45°C  (60°F-113°F)
Raumtemperaturschwankungen

Max. 1,1°C / Min (Max. 2°F / Min)

Relative Luftfeuchtigkeit 75% oder weniger

Tabelle 2

CE



BESTECKPOLIERMASCHINE Modelle JET - MIG

Seite 15 von 20

TECHNISCHE DATEN - BESTECKPOLIERMASCHINE MODELL MIG

Breite 450 mm
Abmessungen Hbhe 400 mm
Tiefe 590 mm

Gewicht
Elektrischer Netzanschluss

Isoliergrad Schutzart IP

Gerdiuschemission

Menge des einzufiillenden Maisspindelgranulats
Arbeitsleistung

Zuléssige Umgebungsbedingungen

CDJET-MIG-T-00-07  Betriebs- und Wartungsanleitung

~—450 mm——

400 mm
700-800 mm

o }
[
| A
} } 585 mm
| |
| |
gz [ |
min. 100 mm — L
32 kg
Spannung / Frequenz 230V /50 Hz
Aufnahme 0,70 kW
Spannung Steuerkreislauf 24N
55
<78 dB (A)
5kg

7/8 Besteckteile pro 50"-Zyklus

Zuldssige Betriebstemperaturen

10°C -45°C  (B0° F-113°F)
Raumtemperaturschwankungen

Max. 1,1°C / Min (Max. 2°F / Min)
Relative Luftfeuchtigkeit 75% oder weniger

Tabelle 3

CE
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TECHNISCHES DATENBLATT MAISSPINDELGRANULAT GM 20

Technische Eigenschaften chemisch-physischer Natur

(Wasser-) Aufnahmefdhigkeit in Gewicht 138%
Spezifisches Durchschnittsgewicht 048 g/cm3
Rieselféhigkeit (21 Tage bei 38° und 90% rel. Luftf.) 13 mi/sec
Mohshdrte 4,5
Reibungsbestdndigkeit 98.6%
Entflammbarkeit 205°C

Tabelle 4

CDJET-MIG-T-00-07  Betriebs- und Wartungsanleitung CE
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ELEKTRISCHER SCHALTPLAN MODELL JET
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BESTECKPOLIERMASCHINE Modelle JET - MIG

ELEKTRISCHER SCHALTPLAN MODELL MIG
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KURZANLEITUNG

An der Maschine ist folgendes Etfikett mit einer Kurzanleitung der Haupthandgriffe angebracht, die
der Bediener fUr eine korrekte Anwendung der Maschine ausfUhren muss.

4 N

Gebrauchsanleitungen
Das Besteck muss nass in die Maschine gefullt werden,
nachdem es angemessen gewaschen wurde. Kein
Wasser in die Maschine fullen, sehr nasses Besteck

>< abtropfen lassen, bevor es in die Maschine gegeben

wird.

Keine weiteren Produkte auBer Wasser zum Einweichen
des gewaschenen Bestecks verwenden (damit das
Granulat aus Maiskolbenspindeln seine Wirksamkeit nicht
verliert).

Nur Maiskolbenspindel-Granulat GM20 verwenden.

s
tf:

Korrekter Gebrauch

Die Maschine einschalten, und die Starttaste 20 Minuten
vor dem Gebrauch drucken.

Nacheinander im Abstand von ca. 5/6 Sekunden etwa
zehn gemischte Besteckteile (Gabeln, Messer und Loffel -
vorzugsweise mit dem Griff nach unten) in die Maschine
geben. Nach dem Gebrauch die Maschine noch 20
Minuten in Befrieb  lassen, damit sich  das
Maiskolbenspindel-Granulat regenerieren kann.

Empfohlene regelmdBige Wartung

Kontrollieren, dass das Maiskolbenspindel-Granulat nicht
oi%  feuchtist
- L - Die gesamte Maiskolbenspindelladung alle 120 Tage/600
*e X N Betriebsstunden wechseln.

Den Maschineninnenraum regelmdgig reinigen.

Auswechseln der Maiskolbenspindelladung

Das Maiskolbenspindel-Granulat  bei  Maschine in
Betriebsposition mittels eines an der
Besteckbeschickungsdffnung angebrachten  Saugrohrs
(Staubsauger) entfernen.

In der Maschine verkeilte Besteckteile
Die Maschinenabdeckung &ffnen, und den Tunnelgriff
anheben, nachdem die drei schwarzen

Befestigungsdrehgriffe entfernt wurden.

Abbildung 14

CDJET-MIG-T-00-07  Betriebs- und Wartungsanleitung CE
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GARANTIE

Wdhrend der Garantielaufzeit werden Defekte an der Maschine, die Folge von
Fabrikationsfehlern sind, sowohl durch Reparaturen als auch durch Auswechseln entweder von
Einzelteilen oder auch der ganzen Maschine behoben.

Diese Garantie deckt nicht ab:

= Schdden, die durch einen unrechtmdBigen Gebrauch des Produkts entstehen (Briche);
= normale, betriebsbedingte VerschleiBerscheinungen;

= nebensdchlichere Defekte, die bezlglich des Wertes oder der Betriebstlichtigkeit der
Maschine eine eher unbedeutende Rolle spielen.

Die Garantie entfdllt im Falle von Reparaturen durch nicht autorisierte Personen oder bei Nicht-
Verwenden von Originalersatzteilen der Herstellerfirma. Die Garantie hat nur dann GuUltigkeit,
wenn die vorhandene Garantiekarte vom Verkdaufer zum Verkaufsdatum mit einem Stempel und
einer Unterschrift versehen wird.

Die Garantie weitet sich auf alle Staaten aus, in denen das Produkt Uber die Vertragshdndler
vertrieben wird und wo keine Bestimmungen oder Gesetze bestehen, die das Ausstellen einer
Garantie verbieten.

Sollte ein Auffinden der Adresse des autorisierten Kundendienstzentrums nicht méglich sein, hilft
Ihnen der Verkdufer mit detaillierteren Informationen weiter.

Kaufdatum: / Stempel und Unterschrift des Verkaufers: \

CDJET-MIG-T-00-07  Betriebs- und Wartungsanleitung CE




